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(54) Wegwerfwindel 

(57) Bei einer Wegwerfwindel die einen flussig- 
keitsabsorbierenden Kern (4) hat. der wiederum bau- 
schige Puipe (10) mit weniger als 70 Gewichtsprozent 
und superabsorbierende Polymerteilchen (9) nnit 30 
Oder mehr Gewichtsprozent enthait tst eine isolierende 
Faserlage (12) auf einer oberen Oberliache der flussig- 
keitshaltenden Lage (11) angeordnet. dann sind diese 



flussigkeitshattende Lage (11) und isotierende Faser- 
lage (12) vollstdndig mit einer flussigkeitsdurchtassigen 
Deckschicht (13). wie einem Tissue-Papier, bedeckt. 
und diese Lagen sind uber die gesamten Ausdehnun- 
gen der jewei ligen Laminierungsoberfiachen intermittie- 
rend miteinander verbunden. 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Wegwerfwin- 
del. die zum Aufsaugen und Aufnehmen von Urin und 
anderen kOrperlichen Ausscheidungen verwendet wird. 5 

Bei Wegwerfwindein ist es wohlbekannt. einen flus- 
sigKeitsabsorbierenden Kern vorzusehen. der eine Fu(- 
lung, die eine bauschige Oder naunnpulpe und 
superabsorbierende Polymerteilchen enthillt. und eine 
faserige Gewebelage umfaBt. die die Fuflung bedeckt. io 
um einen Dampfungseffekt zu erreichen und einmal 
absortoierte kOrperliche Ausscheidungen am Zuruckflie- 
Ben zu hindern. Zum Beispiel offenbart die japariische 
offengelegte GebrauchsmusteranmeWung Nr. Sho52* 
99046 eine wegwertoare absorbierende Wattierung. ss 
gemaf3 der eine flussigkeitshaltende Lage aus Pulpen- 
fasern und superabsorbierenden Polymerteilchen nvt 
10 bis 60 Gewichtsprozent besteht, dann eine Lage aus 
SekJen- oder gewebeartigem Papier und eine kurzfase- 
rige Flusen- oder Flaumiage nacheinander auf eine 20 
obere Oberf lache der flussigkeitshaltenden Lage lami- 
niert sirxi. und erforderlichenfalls das Laminat insge- 
samt mit einem Oberfiachenmaterial, wie 
Textilverbundstoffen. bedeckt ist. um einen flussigkeits- 
absorbierenden Kern zu bilden. Die Raum- oder Flu- 2S 
seniage entspricht der faserigen Gewebelage. 
Zusatzlich offenbart die japanische Patentveroffentli- 
chung Nr. Hei6-38818 eine Wegwerfwindel. gemafl der 
eine bauschigen oder Flaumpulpeneinheit. die superab- 
sorbierende Polymerteilchen enthdit. mit einem Seiden- 30 
Oder Tissue-Papier bedeckt ist. um eine flussigkeitshal- 
tende Lage zu bilden. und eine faserige Gewebelage. 
die einen gewunschten Druckelastizitats-Regenerie- 
rungs- oder Erholungsfaktor hat. ist auf eine obere 
Oberfiache der flussigkeitshaltenden Lage laminiert. 35 

Jedoch weist im Fall der oben angegebenen Wat- 
tierung Oder Windel die flussigkeitshaltende Lage. die 
die superabsorbierenden Polymerteilchen mit 30 oder 
mehr Gewichtsprozent und die Pulpenfasern mit weni- 
ger als 70 Gewichtsprozent enthait. einen Nachteil darin 4o 
auf. daQ sich die Polymerteilchen unter eine adequate 
Verflechtung unter den Pulpenfasern mischen urxi eine 
Flexibilitat sowie eine Formstabilitat verschlechtern. 
Wenn der flussigkeitsatDsofbierende Kern, der eine der- 
artige flussigkeitshaltende Lage enthait. venwendet 4S 
wird. wird die flussigkeitshaltende Lage leicht lose Oder 
lockert sich. wenn die Windel auf Grund aktiver Bewe- 
gungen des Babys. das die Wattierung oder die Windel 
tragt. verformt wird. und folglich konnen sich dichte Kon- 
takte der flussigkeitshaltenden Lage. der faserigen so 
Gewebelage und des Tissue- oder gewebeartigen 
Papiers Idsen. und dies erschwert eine schnelle 
Absorption von kOrperlichen Ausscheidungen. Inner- 
halb der flussigkeitshaltenden Lage werden enge Kon- 
takte von Zwischenfasern sowie die von den Fasern ss 
und den Polymerteilchen verschlechtert. und eine ste- 
tige Diffusion von kdrperlichen Ausscheidungen wird 
verhirxSert. 



Entsprechend ist es ein grundsatzliches Ziel der 
Erfindung, die oben angegebenen Probleme zu losen. 

Dieses Ziel wird durch eine Wegwerfwindel nach 
dem Anspruch 1 erreicht Vorteilhafte und bevorzugte 
WeiterbiWungen der Erfkxlung ergeben sich aus den 
Unteranspruchen im einzelnen und deren Kon*inatio- 
nen. 

Das vorstehend angegebene Ziel wird gemdB der 
Erfindung mit einer Wegwerfwindel erreicht. die eine 
ftusstgkeitsdurchldssige Decklage. eine flOssigkeitsun- 
durchldssige AuBenlage und einen zwischen (£esen 
beiden Lagen angeordneten flussigkeitsabsorbieren- 
den Kern enthait, der aus einer flussigkeitshaltenden 
Lage. die bauschige oder Flaumpulpe mit weniger als 
70 Gewichtsprozent und superabsorbierende Polymer- 
teilchen mit 30 Oder mehr Gewk:htsprozent enthait und 
aner isolierenden Faserlage besteht. die die flussig- 
keitshaltende Lage bedeck, wobei der flussigkeitsab- 
sorbierende Kern die flussigkeitshaltenden Lage und 
die isolierende Faserlage enthdit. die vollstandig mit 
einer flussigkeitsdurchiassigen Deckschicht bedeckt 
sind. und die flussigkeitshaltende Lage. die isoliererxje 
Faserlage und die flussigkeitsdurchldssige Deckschicht 
im wesentlichen uber die gesamten Ausdehnungen der 
jeweiligen LaminierungsoberllSchen intermittierendmit- 
einander vertDunden sind. 

Genr^aO einer Ausfuhrung der Erfindung enthait die 
isolierende Faserlage einen durch einen Schmelzvor- 
gang verbundenen Textilvertxindstoff oder Gewebever- 
bund. und ein HeiBWeber oder thermoplastischer 
Klebstoff wird als das Bindemittel venwendet. Vorzugs- 
weise hat die isolierende Faserlage eine Dicf:*e. die 
niedriger als jene der bauschigen oder Rusenpulpe ist, 
die in der flussigkeitshaltenden Lage enthalten ist Die 
isoiiererxje Faserlage kann aus einer Mischung aus 
hydrophilen Fasern und hydrophoben Fasern gebiWet 
sein. Die flussigkeitsdurchlSssige Deckschicht kann 
hydrophil sein und ein KOrperausscheidungs-Diffusi- 
onsvermOgen bieten. das hOher als jenes ist. das von 
der isolierenden Faserlage geboten wird. 

Bei der oben beschriebenen Wegwerfwindel 
besteht kein Besorgnis. daO der flussigkeitsabsort>ie- 
rende Kern leicht aus der Form geraten kCnnte. und die 
flussigkeitshaltende Lage, die isolierende Faserlage 
und de flOssigkeitsdurchiassige Deckschicht kflnnen 
zuveriassig miteinander verbunden bleiben. selbst 
wenn die flussigkeitshaltende Lage eine relativ groBe 
Menge von Polymerteilchen enthait. da die flussigkeits- 
halterxie Lage. die isolierende Faserlage und die flus- 
sigkeitsdurchiassige Deckschicht im wesentlichen uber 
die gesamten Ausdehnungen der jeweiligen Laminie- 
rungsoberflachen intermittiererxj miteinander verbun- 
den siryj, KOrperausscheidungen. die auf die Decklage 
abgegeben werden, durchdringen diese. diffundieren 
dann in die Deckschicht und durcfndringen schnell die 
isolierende Faserlage in die flussigkeitshaltende Lage 
hinein. von der KOrperausscheidungen absorbiert und 
zuriickgehalten werden. Die isolierende Faserlage kann 
dazu dienen. die flussigkeitshaltende Lage. die dadurch 



3 



EP 0 724 870 A2 



4 



absoftaierte KOrperausscheidungen enthait. von der 
Haut des Trdgers fern zu halten. 

Die Erfindung wird nachfolgend anharKi von Aus- 
fuhrungsbeisptelen unter Bezugnahme auf die zugeho- 
rigen Zeichnungen naher beschrieben. in denen: 5 

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht ist. die eine 
Wegwerfwindel jn teilweise aufgebrochener Ansicht 
zeigt: 
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Fig. 2 eine Schnittansicht langs einer Linie ll-ll in 
der Fig. 1 ist: und 

Fig. 3 eine Draufsicht einer flussigkeitshaltenden 
Lage ist die exemplarisch verschiedene Kleber- 
Beschichtur>gsmuster (A) bis (E) zeigt 



Unter Bezugnahme auf die Fig. 1 enthait eine Win- 
del 1 eine ftOsstgkeitsdurchldssige Oeckiage 2, eine 
flussigkeitsurxjurchldssige AuBenlage 3. ejnen flussig- 20 
keitsabsorbierenden Kern 4. der zwischen diesen bei- 
den Lagen 2. 3 angeordnet ist. und fur BeinOffnungen 
Elastikelemente 5. die unter Spannung mit einer Innen- 
fiache Oder mit Innenfiachen der DecWage 2 und/oder 
der Auflenlage 3 lAngs quer entgegengesetzten 2s 
gekrummten Seitenrander der Windel 1 vertxjnden 
sind. Ein Hinterteil der Windel 1 ist an seinen quer ent- 
gegengesetzten Seiten mit herkOmmlichen Befesti- 
gungst>andern 6 versehen. die daran angebracht sind. 
und die Windel 1 ist ferner langs in LAngsrichtung ent- 30 
gegengesetzten Enden fur eine HuftOffnung mit elasti- 
schen Elen.enten 7 versehen. die unter Spannung mit 
einer Innenfldche Oder mit Innenfiachen der Decklage 2 
und/oder der AuBenlage 3 vertxirxJen sind. 

Unter Bezugnahme auf die Fig. 2 sind die Deck- 3S 
und AufBenlagen 2, 3 Idngs ihren Abschnttten. die aus- 
warts uber einen Umfangsrand des Kerns 4 hinaus ver- 
laufen. aufeinander angeordnet und mittels eines 
Heif3klebers 8 miteinander verburxden. Der Kern 4 ent- 
hait eine flussigkeitshaltende Lage 1 1. die durch PrefJ- 4C 
formen einer Mischung aus super- oder 
hochabsorbier enden Polymerteilchen 9 mit 30 Oder 
mehr Gewichtsprozent und einer Raum- oder Rusen- 
pulpe 1 0 mit weniger als 70 Gewichtsprozent erhalten 
wird. eine isolierende Faserlage 12, die aus einem 45 
durch einen Schmelzvorgang verbundenen TextiK/er- 
bundstoff Oder Verbundgewebe besteht urxj in Form 
und GrOBe identisch mrt der flussigkeitshaltenden Lage 
11 und darauf angeordnet ist. und eine flussigkeits- 
durchiassige Deckschicht 13. wie ein Tissue- oder so 
gewebeartiges Papier, die diese beiden Schichten 1 1 
und 12 vollstandig bedeckt. Diese flussigkeitshaltende 
Lage 11. isolierende Faserlage 12 und flussigkeits- 
durchiassige Deckschicht 13 sind zusammenlaminiert 
und durch einen HeifikJeber 15. 16. 1 7 miteinander ver- 55 
bunden, der intermittierertd und gleichmaRig auf die 
jeweiligen Laminierungsoberfiachen aufgebracht ist. 

Wie in der Fig. 3 gezeigt ist, kann der Kleber 15. 16. 
1 7 verschieden gemustert sein. Die flussigkeitshaltende 



Lage 11 ist sarxiuhrfOrmig urxl der Kleber 15. 16. 17 
kann in gepunkteten (A), vertikal gestreiften (B), 
gekreuzten (C) und (D) oder Spiralmustern (E) aufge- 
bracht sein. 

Wenn von dem Kleber 1 5. 1 6. 1 7 eine Mehrzahl von 
ununtert)rochenen Linien beschrieben wird, mu8 jedes 
Paar benachbarter Linien ausreichend voneinarxJer 
entfernt sein, um sicherzustellen, da6 die Diffusion und 
Permeation durch sie nicht gestOrt wird. Relativ zu einer 
Fiache der flussigkeitshaltenden Lage 1 1 wird der Kle- 
ber 1 5. 1 6. 1 7 jewei Is vorzugsweise uber 2 bis 30 % und 
noch bevorzugter uber 5 bis 20 % davon aufgebracht 

Bei der Windel 1 der Erfindung kOnnen die Deck- 
und AuGenlagen 2. 3 aus Materialien bestehen. die in 
dem relevanten techntschen Gebiet ublk:henA^eise ver* 
wendet werden. Die flussigkeitshaltende Lage 1 1 kann. 
nicht nur um eine Kdrperausscheidungs-Diffsk>nsfahig- 
kert innerhalb der Schicht zu verbessern, sondern auch. 
um es zu gestatten. daB die flussigkeitshaltende Lage 
1 1 thermisch geformt wird, mit thermoplastischen Syn- 
thetikfasern bis zu 20 Gewichtsprozent gemischt sein. 
Die isolierende Faserlage 12 kann zum teolieren der 
Decklage 4 von der f lussigkeitshalterxjen Lage 1 1 <fie- 
nen, und kann dadurch einen RuckfluB und eine 
Atjgabe von K6rperausscheidungen. die einmal von der 
flussigkeitshaltenden Lage 1 1 absorbiert wufden. in die 
DeckJage 2 unterdnjcken. wenn der Kern 4 gegen den 
Trager gedruckt wird. und versieht den Kern 4 mit einer 
erwunschten Dampfungsnatur. um eine harte Beruh- 
rung der harten Polymerteilchen 9 zu lindern und 
gleichzeitig die Teilchen 9 daran zu hindern. durcti die 
Deckschicht 13 hindL'Chzugehen. Zusatzlich erieichtert 
es die isolierende Faserlage 12 KOrperausschekiun- 
gen, in der Horizontalrichtung des Kerns 4 zu diffundie- 
ren. Die isolierende Faserlage 12 kann aus hydrophilen 
Syrrthetikfasern oder einer Mischung aus solcfien 
Fasern und hydrophoben thermoplatischen Synthetikfa- 
sern bestehen. Obwohl die isolierende Faserlage 12 
vorzugsweise aus eineni durch einen Schmelzvorgang 
vertxindenen Textilverbundstoff oder Vertxjndgewebe 
gebildet ist ist es auch mOglich. den Textilvertxjndstoff 
durch ein Fasergewebe zu ersetzen. das nur einem Kar- 
dieren unterzogen wurde. Die Deckschicht 13 enthait 
als senen Hauptbestandteil ein hydrophiles Material, 
wie Holzstoff Oder Viskosefflamentfasern. Die Deck- 
schicht 13 ist vorzugsweise ausgelegt eine KOrperaus- 
scheidungs-Diffusionsfdhigkeit zu bteten. die hOher als 
jene ist die von der Fasergewet>elage 12 geboten wird, 
und die gesamte Oberfiache des Kerns 4 zu bedecken. 
so daB die Polymerteilchen 9 zuveriassig darin einge- 
schlossen sind. Zu diesem Zweck kOnnen quer entge- 
gengesetzte Seitenrander der Deckschicht 13 
aufeinandergelegt und an der Unterseite der flussig- 
keitshaltenden Lage 1 1 mittels HeiBWeber vertDunden 
werden. oder. obwohl es nicht gezeigt ist kCnnen in 
Langsrichtung entgegengesetzte Erxlen davon aufein- 
andergelegt und miteinarxier vertxinden werden. Alter- 
natrv kann ein geeignetes Lagenmaterial zwischen der 
Unterseite der flussigkeitshaltenden Lage n und der 
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Oeckschicht 13 angeordnet werden. um die Polymer- 
teilchen 9 am Durchbrechen Oder Hindurchgehen durch 
die Oeckschicht 13 zu hindern. die unter der flussig- 
keitshaltenden Lage 1 1 liegt. Eine Dichte der Faserge- 
webeschicht 12 kann so eingestellt werden. da0 sie 5 
hOher als jene der Putpe 10 ist um eine Abwdrtsbewe- 
gung der Wrperlichen AusschekJungen zu erieichtern. 

Bei der Wegwerfwindel der Erfindung sind die flus- 
sigkeitshaltende Lage. die isolierende Lage und die 
Oeckschicht. die zusammenlaminiert stnd, um den flus- 10 
sigkertsabsorbierenden Kern zu bilden. uber die gesam- 
ten Ausdehnungen der jeweiligen Lamtnierungsokperf I- 
achen irttermitberend miteinander vertxirxien. so dafl 
diese laminierten Lagen in einem zuverldssig vertxirxie- 
nen Zustand gehalten werden k6nnen. selbst wenn die i'5 
an den Kdrper des Tragers angelegte Windel gekrumnrrt 
Oder verformt wind. Eine relativ groBe Menge von super- 
absorbiererxien Polymerteilchen kann ohne eine 
Besorgnis verwendet werden. da6 die flOssigkeitshal- 
tende Lage weniger flexibei wird und sich leicht abl6st 20 
Oder lockert, was zu einem Aus-der-Form-Geraten oder 
Formverlust fuhrt. Auf diese Weise kann die erf indungs- 
gemdBe Windel eine erwunschte Absorptionsfdhigkeit 
und einen Tragekomfort bebehalten. selbst wenn eine 
relativ groBe Menge von stperabsorbierenden Poly- 25 
merteilchen verwendet wird. 

Zusammenfassend wird durch die Erfindung eine 
Wegwerfwindel geschaffen, die einen flussigkertsabsor- 
bierenden Kern hat. der wiederum bauschige Puipe mit 
weniger als 70 Gewichtsprozent und superabsorbie- 30 
rende Polymerteilchen mit 30 oder mehr Gewichtspro- 
zent enthait, und bei der eine isolierende Faseiiage auf 
einer oberen Oberfiache der flussigkeitshaltenden Lage 
angeordnet ist. Dann sind diese flusstgkeitshaltende 
Lage und isolierende Faserlage vollstarxJig mit einer 3S 
flussigkeitsdurchiassigen Oeckschicht. wie einem Tis- 
sue-Papier, bedeckt. und diese Lagen sind uber die 
gesamten Ausdehnungen der jeweiligen Laminierungs- 
oberfiachen intermittierend miteinander verbunden. 

40 

Patentanspruche 

1. Wegwerfwindel, enthaltend eine flussigkeitsdurch- 
lassige Oecklage. eine flussigkeitsundurchiassige 
AuBenlage und einen zwischen diesen beiden 45 
Lagen angeordneten flOssigkettsabsorbierenden 
Kern, der aus einer flussigkeitshaltenden Lage, die 
bauschige PuIpe mit weniger als 70 Gewichtspro- 
zent und superabsorbierende Polymerteilchen mit 
30 Oder mehr Gewichtsprozent enthait. urxi einer 50 
isolierenden Faserlage besteht. die die tlussigkeits- 
hattende Lage bedeckt. 
dadurch gekennzeichnet, 

daQ der flussigkeitsabsorberende Kern (4) die flus- 
sigkeitshaltenden Lage (11) und die isolierende ss 
Faserlage (12) enthaft. die vollstandig mit einer flus- 
sigkeitsdurchiassigen Oeckschicht (13) bedeckt 
sind. und die flOssigkeitshalterxie Lage (11). die 
isolierende Faserlage (12) und die flussrgkeits- 



durchiassige Oeckschicht (13) im wesentlichen 
uber die gesamten Ausdehnungen der jeweiligen 
Laminierungsoberfiachen intermittierend miteinan- 
der verbunden sind. 

2. Windel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet. 
dafl die isolierende Faserlage (12) einen durch ein 
Schmelzverfahren verbundenen Textih/ertxmdstoff 
Oder Gewebeverbund enthdit. und ein Heiflkleber 
Oder thermoplastischer Klebstoff (15. 16. 17) als 
das Birxiemittel eingesetzt ist. 

3. Windel nach Anspruch 1 oder 2. dadurch gekenn- 
zeichnet. 

dafl die isolierende Faserlage (12) eine Dichte hat. 
die niedhger als jene der bauschigen PuIpe (10) ist. 
die in der flussigkeitshaltenden Lage (1 1) enthalten 
ist. 

4. Windel nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che. dadurch gekennzeichnet. dafl die isolierende 
Faserlage (12) aus einer Mischung aus hydrophilen 
Fasern und hydrophoben Fasern gebildet ist. 

5. Windel nach einem der vorhergehenden Anspru- 
Che, dadurch gekennzeichnet. dafl die flussigkeits- 
durchiassige Oeckschicht (13) hydrophil ist und ein 
KOrperausscheidungs-OiffusionsvermOgen bietet. 
das hOher als jenes ist. das von der isolierenden 
Faserlage (12) geboten wird. 

6. Windel nach einem der vorhergehenden Anspru- 
Che. dadurch gekennzeichnet, dafl die flussigkeits- 
durchiassige Oeckschicht (13) aus einem Tissue- 
Oder gewebeartigen Papier besteht. 
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